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editorial

,Qualitat ist mein Heiligtum® — der vor 125 Jahren geprégte Leitspruch,
dem sich die heutige Generation des traditionellen Familienunterneh-
mens nach wie vor verpflichtet fiihlt.

Mag. Johann Offner,

Geschiftsfuhrer der Johann Offner Unternehmensgruppe

Unser Unternehmen

Die KLH Massivholz GmbH mit Sitz in Katsch an der Mur
im steirischen Bezirk Murau wurde im Jahre 1997 gegriin-
det. Aus einer Idee heraus und buchstéablich nach den ersten
Gehversuchen in einer Garage, wurde gemeinsam mit der
Technischen Universitat in Graz das Produkt ,Kreuzlagen-
holz" entwickelt, welches seit unserer Standorterdffnung im
Jahre 1999 industriell gefertigt wird.

Um unseren Kunden ein wertvoller Partner vor Ort zu sein,
haben wir unser Vertriebsnetz flichendeckend gespannt
und sind mit lokal technischen Organisationen in den unter-
schiedlichen Landern vertreten, die nicht nur das Produkt
sondern insbesondere auch die regionalen gesetzlichen

Bestimmungen und Baurichtlinien kennen.

Als Pionier und Marktfithrer beliefern wir nicht nur den
europdischen sondern auch den internationalen Markt.

Pro Tag verlassen durchschnittlich 3.800 m? KLH®-
Massivholzplatten das Werk was in Einfamilienh&usern aus-
gedriickt rund 5 Hauser pro Tag bedeutet. Unsere Wand-,
Decken- und Dachelemente finden in den unterschiedlichs-
ten Projekten Anwendung, vom Einfamilienhaus tiber den
mehrgeschossigen Wohnbau bis hin zu 6ffentlichen Bauten
wie Schulen, Kindergérten, Studentenwohnheimen und
dergleichen mehr.

Unsere Philosophie

Wir wollen Partner fir Architekten und Planer sowie aus-
fihrende Unternehmen und Bauherren sein, und unsere
langjéhrige und landeriibergreifende Erfahrung in einfache
bis komplexe Projekte einbringen.

Die Qualitat all unserer Leistungen auf hochstem Niveau zu
halten, die Marke ,KLH®* zu leben und verantwortungs-
voll zu handeln, ist uns wichtig.

Wir denken zukunftsorientiert, sind offen fiir Neues und
entwickeln uns standig weiter.
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Architektur: Kaufmann und Schacht Architekten

Olaf Faustmann

Unbegrenzte Freiheit im Bauen

Wir verfiigen heute, nicht zuletzt aufgrund der technologi-
schen Entwicklung der letzten Jahre, iiber eine Vielzahl an
unterschiedlichen Baumaterialien mit verschiedenen Mate-
rialeigenschaften und Einsatzmoglichkeiten. Die Moglich-
keit KLH®-Massivholzplatten mit allen anderen Baustoffen
zu einem sinnvollen Materialmix zu kombinieren, bietet uns
eine nahezu unbeschrénkte Freiheit im Bauen.

Formensprache in der Architektur

Die statischen Eigenschaften von KLH®-Massivholzplatten
und der Umstand, dass sie sowohl als Wand-, als auch als
Decken- und Dachelemente eingesetzt werden kénnen, las-
sen heute auch im Holzbau jede Form der Architektur zu.

Freie Fassadengestaltung

Die vor Jahren noch weit verbreitete Einstellung, dass ein
Holzhaus auch eine Holzfassade haben muss — nach dem
Motto wenn man Holz innen verwendet, muss man es auch
auflen zeigen — weicht allméhlich dem Anspruch nach einer
vollig freien Fassadengestaltung, nicht zuletzt auch um den
Dialog mit der architektonischen Nachbarschaft zu finden.
Putzfassade, Plattenfassade, Textilfassade und die im Trend
liegende Griine Fassade sind durchaus Alternativen zur
vergrauenden, sich in die Natur integrierende Holzfassade.

Dach tiber dem Kopf

Ob Satteldach, Walmdach, Pultdach, Flachdach oder be-
gehbare Griindacher — die ausgewéhlte Dachform ist pra-
gend fiir den architektonischen Gesamteindruck eines Ge-
béaudes. Auch wenn sich die unterschiedlichen Dachformen
tber Jahrhunderte entsprechend der vorhandenen Materi-
alien, den klimatischen Bedingungen und dem Stand der
Bautechnik entwickelt haben — der Sinn ist nach wie vor
derselbe, ndmlich Abschluss des Hauses nach oben und
Schutz vor Witterung oder Einfliissen von auf3en.






Werkplanung/Innenarchitektur: Karl Dreer GmbH
Dirk Wilhelmy
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Maximal flexibel in jeder Lebenslage

Architekten und Planer sind nicht nur Entwerfer und Ge-
stalter, sie sind gleichzeitig ein guter Zuhorer, Coach und
Mentor, um die Geb&udehiille mit Leben zu fiillen — einem
Leben, dass dem Leben des Bauherren und seinen Bediirf-
nissen entspricht.

Leben und Bediirfnisse unterliegen einer standigen Veran-
derung — seine eigenen vier Wande jeder Lebenslage anpas-
sen zu konnen liegt im Trend. Egal ob wir an die Moglich-
keit von mobilen nichttragenden Innenwénden sprechen,
von Um- oder Ausbauten, von einer zusatzlichen Wohnfla-
che im Dachgeschoss — die Massivholzbauweise lasst den
Ideen véllig freien Lauf.

Jedes Haus ein Unikat

KLH®-Massivholzplatten werden rein auf Auftrag produ-
ziert. Aufbau und Stérke der mehrlagigen Platten, Ober-
flachenausfithrung und die Konfektionierung der Bauteile
richten sich immer nach den Anforderungen des jeweiligen
Projektes. Jedes Bauwerk ist somit ein Unikat.

Mehr Wohnfldache bei gleicher
Grundstiicksflache

Massivholzwénde konnen tendenziell schlanker ausgefiihrt
werden als vergleichsweise Wénde aus Ziegel oder Beton.
Der Grund dafiir liegt in der Leistungsfahigkeit von Holz
und der modernen Technologie.

Der Charme des Einfachen

KLH®-Elemente in Nichtsichtqualitat sind Konstruktions-
oder Rohbauelemente. Erst das Zusammenspiel mit De-
tails, unterschiedlichen Materialien, Formen und Farben
ergibt letztendlich die Asthetik. Nichtsichtelemente miissen
im Innenraum verkleidet werden, ob Sie sich hier fiir eine
Beplankung mit Gipskarton oder ein geeignetes Putzsys-
tem entscheiden, bleibt Ihnen tiberlassen. Wenn Thnen der
durchgéngig ckologische Ansatz wichtig ist, verwenden Sie
ein von uns gepriiftes Lehmputzsystem mit freier Farbwahl.

Holz pur

Fir alle die Natur pur erleben wollen, bieten wir ein breites
Spektrum an sichtbaren Oberflachen in unterschiedlichen
Holzarten an. Akzente setzen Sie mit gebiirsteten Oberfla-
chen, die je nach Grad des Birstens unterschiedlich stark

sein konnen.
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your own safety

Die Europdische Technische Bewertung bestimmt den
Gesamtprozess — von der Qualitdt des Rohstoffes tiber die
Herstellung bis hin zu den Produkteigenschaften und den
damit verbundenen Méglichkeiten, die Elemente dement-
sprechend einzusetzen. Die Einhaltung der in der Européai-
schen Technischen Bewertung festgeschriebenen strengen
Produktionskriterien werden von unabhéngigen und autori-
sierten Priifbehérden iiberwacht.



Durch die CE-Kennzeichnung bringen wir den zustédn-

digen Behorden gegentiber zum Ausdruck, dass unser
Produkt den einschldgigen Rechtsvorschriften und den
technischen Spezifikationen entspricht.

Die fiir die Herstellung verwendeten Fichtenlamellen bezie-
hen wir aus nachhaltig bewirtschafteten Wéldern.

Um einen zerstorenden Schédlings-, Pilz- oder Insektenbe-
fall auszuschlieBen, kommt bei uns nur technisch getrock-
netes Holz mit einer Holzfeuchte von 10-14 % zum Einsatz.
Jede einzelne Lamelle wird vor der Weiterverarbeitung

gepriift.



Formaldehydfreie Verleimung

Fiir die Verleimung der einzelnen Bretterlagen verwenden
wir einen formaldehydfreien PUR-Klebstoff.

Der von uns eingesetzte Klebstoff ist nach strengen Krite-
rien der Materialpriifanstalt Stuttgart und nach DIN 68141
geprift, und gemaf3 DIN 1052 und EN 15425 flr/die Ferti-
gung von tragenden und nichttragenden Holzbauteilen an-
erkannt.

Modernste CNC-Technologig

Auf modernste CNC-Technologie setzen wir bei der Vor-
konfektionierung von Bauteilen.

Ausschnitte zum EinsatzvonFenster und Tiren, Durchbrii-
che oder aber auch Ausfrdsungen zur spéateren Leitungs-
fihrung, Steckdosegnbohrungen und dergleichen mebhr,
tbefnehmen wir aus den vom ausfithrenden Unternehmen
freigegebenen Produktionsplanen. Der Zuschnitt bei uns im
Werk erfolgt mittels hoehmoderner CNC — Anlagen unter
Einhaltung héchster Prézision.




Nach der Vorkonfektionierung verladen wir die Bauteile
Ihres Eigenheims und liefern sie direkt auf die Baustelle. Die
einzelnen Elemente werden mit Hilfe eines Baukrans ver-
setzt und durch ein von Ihnen beauftragtes ausfithrendes
Unternehmen, meist ein Zimmerei- und Holzbaubetrieb,
fachgerecht montiert.

Entscheiden Sie sich dafiir mit KLH®-Massivholzplatten zu
bauen, entscheiden Sie sich fiir eine Rohbaumontage inner-
halb von ein bis zwei Tagen und dafiir, im Idealfall innerhalb
von vier bis fiinf Wochen in Ihr neues Heim einzuziehen.
Zusétzliche Monatsmieten und meist teure Zwischenfinan-
zierungen gehoren der Vergangenheit an.

Die Langlebigkeit und Wertbesténdigkeit eines Wohnhau-
ses stellt sich tiber die Jahre der Nutzung heraus. Darin
eingeschlossen ist nicht, wie vielfach angenommen, nur der
Wiederverkaufswert, der bei Massivholzhdusern deutlich
hoher liegt als bei anderen Holzkonstruktionen. Vielmehr
geht es um eine lange Lebensdauer, den sinnvollen Einsatz
von Materialien, einem geringen Wartungsbedarf und ein-
fache Handhabung, einem moglichst geringen Energieauf-
wand wéhrend der Nutzung, um die Moglichkeit der Veran-
derung und vor allem um eine entsprechende Ausfithrung
beim Bau.

Architekt: DI Ginter Weratschnig, Transform Architekten

&
Fotograf Theny

Behaglichkeit, eine gemiitliche Atmosphére und ein gesun-
des Wohnklima sind wesentliche Anforderungen an den
modernen Massivholzbau. Ob wir uns wohlfithlen oder
nicht, wird weitgehend von der Raumtemperatur, der Luft-
feuchtigkeit und dem Gerauschpegel im Haus bestimmt.
KLH®-Massivholzplatten zeigen beste bauphysikalische
Eigenschaften.

Die Vorurteile betreffend den Schallschutz stammen aus
einer Zeit, in der die Technologie im Holzbau im Vergleich
zu heute noch nicht ausgereift war. Im Massivholzbau ist es
heute Stand der Technik, selbst hohen Schallschutzanforde-
rungen gerecht zu werden.

Die erforderliche Brandwiderstandsdauer fiir Bauwerke
ist in den jeweiligen Bauordnungen geregelt. Sie wird im
Wesentlichen tiber die Anzahl der Lagen definiert, und ist
Gegenstand jeder statischen Berechnung.

KLH®-Massivholzplatten werden mit einem 3-, 5-, 7- oder
mehrschichtigen Aufbau hergestellt — je nach Anzahl der
Lagen betragt die Brandwiderstandsdauer 30, 60 oder
90 Minuten. Der Berechnung im Brandfall liegen unzéhlige
Brandpriifungen mit Priifberichten autorisierter Priifbehor-
den zugrunde.



your own safety



Marke schafft ertra_ueﬁ

Hinter der Marke , KLH®* steht jahrelange Erfahrung, gros-
tesKnow-hownichtnurinderProduktion von KLH®-Massiv-
holzplatten, sondern vor allem in der Begleitung und Um-
setzung von unterschiedlichsten Projekten. Mehr als 40.000
Referenzprojekte weltweit bezeugen das Vertrauen in uns
und unsere hoch qualifizierten Mitarbeiter und Mitarbeite-
rinnen.

Echtheitszé’-_r.t:*'i_:fik:at lasst kei_n..-e Fragen offen

Nicht jede Massi;rholzinlgtte ist lautomatisch eine KLH®-
Massivholzplatte. Die individuellen Produkte unterschied-
licher Hersteller sind nur zum Teil vergleichbar, aber nie
ident. Es ist uns wichtig, Versprechen gegeniiber unseren
Partnern und Bauherren einzuhalten. Fordern Sie fiir die an
Sie gelieferten Platten bei uns ein Echtheitszertifikat an — es
gibt [hnen die Sicherheit mit KLH® gebaut zu haben.

Architekt: SBA Architekt DI Oliver Seindl
=
=8 Fotograf Theny
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Architekt: Josep Camps / ‘Olga Felip Arquitecturia
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s Pedro Pegenaute

Holz tragt Emotionalitat

Schon als Kind haben wir von einem Baumhaus aus Holz
getrdumt, um der Natur so nahe als méglich zu sein.

Holz vermittelt Warme und Geborgenheit und weckt Kind-
heitserinnerungen in uns — Erinnerungen an das erste Spiel-
zeug aus Holz, den guten alten Holzbleistift der uns einige
Jahre begleitet hat, an die Verliebtheit und Spaziergénge im
Wald und die ersten Mobel die wir uns fiir die erste Woh-
nung gekauft haben. Kaum ein anderer Rohstoff kann auf
eine derart vielseitige Art und Weise eingesetzt werden wie
Holz.

Jede Sekunde wichst ein Haus aus Holz

Der europiische Waldbestand nimmt jéhrlich um rund
510.000 Hektar zu. Nur 64 % des jahrlichen Zuwachses
wird eingeschlagen und einer Weiterverarbeitung zuge-
fithrt. Rechnet man nur diesen Zuwachs auf die bei einem
Massivholzhaus im Durchschnitt verwendete Menge um,

so wéchst jede Sekunde ein Einfamilienhaus aus Holz.

e -"' Architekt: Meck Architekten GmbH
5
w8 Michael Heinrich Fotografie fiir Architekten



Verantwortung fir nachste Generationen

Wenn man berticksichtigt, dass rund 30 % der weltweiten
CO,-Emissionen und rund 40 % des weltweiten Ressour-
cenverbrauchs auf das Bauwesen zuriick gehen, ist es von
erheblicher Bedeutung, dass jeder Kubikmeter Holz, der
einen anderen Baustoff ersetzt, die CO,-Emissionen durch-
schnittlich um 1,1 Tonnen CO, reduziert.

Carbon Footprint — der ¢kologische FuBBabdruck

Der Einsatz des okologischen Baustoffes Holz sowie eine
energiebewusste Planung und Nutzung Ihres Eigenheimes,
wirken sich unmittelbar auf die Héhe Ihrer Betriebskosten
aus. Untersuchungen haben ergeben, dass die Raumtempe-
ratur in Holzgebduden subjektiv um bis zu 2° C hoher wahr-
genommen wird als bei herkommlichen Massivbauten aus
Ziegel oder Beton.

your/own responsibility

Ein aus KLH®-Elementen errichtetes Niedrigenergiehaus
speichert an die 79 Tonnen CO,. Diese Menge entspricht
dem CO,-Aussto3 eines PKW's auf einer gefahrenen
Strecke von 360.000 Kilometern. Anders formuliert, gleicht
jedes Massivholzhaus ein Auto aus.

Von Niedrigenergie bis Passivhaus

Einen wichtigen Stellenwert beim energiesparenden Bauen
nimmt die Gebdudeddmmung ein. Die erreichten Damm-
werte hdngen im Wesentlichen vom Dammmaterial und der
Dammstarke ab. KLH®-Elemente werden grundsétzlich
auBBen geddmmt, die Wahl des Dadmmstoffes bleibt Thnen
tberlassen.

Laut dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik liegt der
jahrliche Heizbedarf bei einem Niedrigenergiehaus zwi-
schen 40-50 KWh/m? wiahrend er bei einem Passivhaus
zwischen 10-15 KWh/m? liegt.



Wir bekennen uns zum aktiven Umweltschutz

KLH®-Massivholzplatten werden energieschonend und
ressourcenschonend produziert. Wir verwenden aus-
schlieBlich Okostrom und nutzen die bei der Produktion an-
fallenden Nebenprodukte fiir die eigene Energiegewinnung.

Wir haben sowohl unser Produkt als auch unseren Produk-
tionsprozess einer Okobilanzierung unterzogen, und un-
sere Okobilanz in der vom Institut fiir Bauen und Umwelt
gepriften Umweltproduktdeklaration nach ISO 14025
veroffentlicht.

&
Architekt + w: DI Viktor Jung
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